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Zatacznik do gwarancji.

WARUNKI TECHNICZNE STOSOWANIA WYROBOW EL-PUK i PUK GROUP NALEZACYCH DO SYSTEMU TRAS
KABLOWYCH

Przed zastosowaniem naszych wyrobow obowigzkowo nalezy zapoznac sie z informacjami dotyczacymi
witasnosci technicznych wyrobéw oraz zasadami projektowania tras kablowych zawartymi w katalogu
firmowym: Systemy tras kablowych.

Przede wszystkim nalezy przestrzegac nizej wymienionych zalecen

1. Wybdr wyrobdw z zabezpieczeniem korozyjnym odpowiednim do przewidywanych warunkéw
eksploatacji. Oferujemy wyroby w wykonaniach:
a) Woyroby katalogowe zawierajgce w oznaczeniu typu litere ,S” wykonane z blachy ocynkowanej metodg
Sendzimira - oznaczenie powtoki wg normy: PN-EN 10346 - Z275.
Typowa grubos¢ powtoki cynku 20um (dopuszczalne jest wystepowanie miejsc z powtoka od 13 um do
27 um). Wyroby z takg powtoka przeznaczone sg do eksploatacji w atmosferze o kategorii korozyjnosci
C1iC2 (wg PN-EN ISO 12944-2:2018).
b) Wyroby katalogowe zawierajace w oznaczeniu typu litere z F majg powtoke cynkowa wykonywang
metodg zanurzeniowg wg. normy PN-EN ISO 1461 / DIN EN ISO 1461 [HDG]
Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwo metoda zanurzeniowg — Wymagania i metody
badania.
Zgodnie z PN-EN ISO 1461 grubo$¢ miejscowa powtoki cynku (warto$¢ minimalna) wynosi:
e 45um dla materiatu o grubosci do 1,5 mm
e 55um dla materiatu o grubosci od 1,5 do 3 mm
e 70um dla materiatu o grubosci od 3 do 6 mm
Wyroby z powtoka typu F przeznaczone sg do montowania na zewnatrz oraz wewnatrz w
pomieszczeniach, w ktérych wystepuja szczegdlne narazenia korozyjne. Trasy kablowe zmontowane z
wyrobow z powtoka typu F moga by¢ zastosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci sredniej C3 i
duzej C4. Okreslenie kategorii korozyjnosci i przyktady typowych srodowisk zawarte s3 w normie PN-EN
ISO 12944-2:2018
c) Woyroby katalogowe zawierajgce w oznaczeniu typu litery ,,ZM” wykonane z blachy pokrytej stopem
cynkowo-aluminiowo-magnezowym ,,Magnelis” - oznaczenie powtoki wg normy: PN-EN 10346 —ZM310.
Typowa grubos¢ powtoki cynku 24um (dopuszczalne jest wystepowanie miejsc z powtokg od 18 um do
31 um). Wyroby z takg powtoka przeznaczone sg do eksploatacji w atmosferze o kategorii korozyjnosci
C5 M (wg PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018).
d) Woyroby katalogowe zawierajgce w oznaczeniu litere E lub E4. wykonane ze stali odpornej na korozje.
W zaleznosci od korozyjnosci atmosfery nalezy wybraé gatunek stali z odpowiednimi domieszkami
pierwiastkow, zapewniajgcymi odpornos¢ na szkodliwe dziatanie czynnikdw zewnetrznych.

2. Transport i magazynowanie wyrobow.

a) Wyroby powinny by¢ przewozone w oryginalnych opakowaniach. W czasie transportu muszg by¢
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi. Powinny by¢ zapakowane i transportowane w sposdb
zapobiegajacy uszkodzeniom mechanicznym. Wyroby z powtokg "S" nie mogg by¢ nawet czasowo
sktadowane na otwartej przestrzeni.
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b) Na czas oczekiwania na montaz wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i
przewiewnych. Nie mogg by¢ narazone na dziatanie czynnikdw szkodliwych chemicznie. W czasie
magazynowania wyroby powinny by¢ sktadowane na podkfadach uniemozliwiajgcych stykanie sie z
podtozem. Ponadto nie mogg by¢ przechowywane w srodowisku, w ktérym wystepujg szybkie zmiany
wilgotnosci i temperatury.

3. Montaz tras.
Prace powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw z odpowiednimi kwalifikacjami, zgodnie z instrukcjg
montazu. Wyroby ocynkowane nie mogg by¢ narazone na uszkodzenia powtok cynkowych oraz
zanieczyszczenie powierzchni opitkami metali wskutek prac montazowych.
W przypadku tras wykonanych ze stali odpornych na korozje szczegdlng uwage zwrdéci¢ na sposdb
obrébki: nie uzywa¢ narzedzi poprzednio stosowanych do stali zwyktej jakosci, nie dopuscié¢ do kontaktu
z opitkami innych metali oraz innymi zanieczyszczeniami powstajgcymi wskutek ciecia, szlifowania,
spawania itp. pracami wystepujgcymi na budowie.
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